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Laminiervorrichtungen

Eine Verfahrens-Prasentation

Der Firma Fichtner & Schicht GmbH
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Werkzeuge bis zu 8 Metern Lange

Mikrostrukturen im p-Bereich
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*  Absolute Wiedergabegenauigkeit von Oberflachenstrukturen
o Darstellung komplexer Geometrien

o Hohe Korrosions- und Abriebbesténdigkeit
gegenuber aggressiven Kunststoffen

*  Anti-Hafteigenschaften der Formoberflache

o Hohe Verschlei3bestandigkeit (Standzeiten)
bei Serien-Produktionsprozessen

*  Verschiedene Reparatur- und Anderungs-
maoglichkeiten

*  Wirtschaftlichkeit der Werkzeugherstellung
im Vergleich zu spanend hergestellten Formen, besonders bei grof3en
Zerspanungsvolumen
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Werkzeugen mit hohem
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Gehalt > 99,7 % , ahnlich 2.4036, I16t- und schweil3bar
Dichte 8,91 g/cm3
Schmelztemperatur 1.455°C
Dehngrenze Rp 0,2 400 — 600 N/mmg2
Zugfestigkeit Rm 500 — 800 N/mm?2
Dehnung A 5 15-20%
Harte 225 — 270 Vickers HV 0,5
Lineare Wéarme-Ausdehnung 13x10-6/K
Warmeleitfahigkeit 0,215 cal/cm xs x °C
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Gehalt 99,7 %
Zusammensetzung ca. 80 % Nickel, 20% Kobalt
Dichte 8,8 g/cm3
Schmelztemperatur 1.460 °C
Dehngrenze Rp 0,2 > 750 N/mm?2
Zugfestigkeit Rm 1.200 — 1.800 N/mm?2
Dehnung A 5 >3,5%
E — Modul 130 — 180 GPa
Harte 450 - 500 Vickers HV 0,5
Lineare Wéarme-Ausdehnung 13x10-6 /K

Warmeleitfahigkeit 0,215 cal/cm xs x °C
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Querschnitt Dichtnut
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Als sehr gut geeignet fur die Verwendung als
Galvano-Badmodell haben sich die modernen
Polyurethan-GielBmassen bewahrt. Sie werden
vorgegossen und anschliel3end formgefrast und
gefinisht.

Vorteile:

» Wiederverwendbarkeit

* geschlossenzelliges Geflige

» Keine Klebefugen

» Gute Bearbeitbarkeit

* Hohe Kantenfestigkeit

* Niedriger linearer Warmeausdehnungs-Koeffizient
(<40x10-6/K) Vergleich Nickel: 13x10-6/K
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Speziell der Einsatz von Galvano
Laminiervorrichtungen hat sich in der Flugindustrie
bewahrt.

In diesem Betreich kann die Galvanotechnik
deutliche Materialeinsparungen gegeniber der
Zerspanungstechnik vorweisen.

Haufig verwenden wir in diesem Bereich CNC-
gefraste Modelle, die nach einem speziellen
Oberflachenfinish direkt als Badmodell eingesetzt
wurden. Auf diesem Weg sind kurze Herstellzeiten

Viele Kunden schenken uns ihr Vertrauen fir .
realisierbar.

diese komplexe Aufgabe und nutzen die
gewonnene Entlastung vorteilhaft fir das

eigene Geschaft, Fur den Fertigungsprozess bietet der

Einsatz von Galvanoformen Vorteile:

Leichte Entformbarkeit

Positives thermisches Verhalten
Verringerung der Zykluszeiten
Geringer Energieverbrauch
Hinterschneidungen ohne Schieber
etc. maglich

Vakuum-Dichtheit sowie Reparatur- und
Anderungsmaoglichkeiten sind selbstverstandlich.
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Speziell fir sehr grol3e Bauteile stehen geeignete Bader zur
Verfigung. Mit einem Volumen bis zu 50.000 | und Abmessungen von
L: 7500cm B: 2500cm H: 2700cm

bieten wir vielfaltige Anwendungs-mdglichkeiten und ideale
Kapazitats-voraussetzungen
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Mobiles Messen mit dem FARO-Arm
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Laserschwell3-Technik

Neben Entwicklung, Frastechnik, Modellbau,
Galvanoformung und Oberflachentechnik steht
unseren Kunden auch die Laserschweiss-Technik
in unserem Haus zur Verflgung.

Selbst grol3e Werkzeuge, z.B. Laminier-
vorrichtungen kénnen mit dieser Anlage
bearbeitet werden.

Auf diesem Weg kdnnen wir sehr prazise,
mit minimalem Warmeeintrag, dauerhaft
Metalle schweil3en.
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Reparatur-Beispiel

Rif3 unbehandelt




Reparatur-Beispiel

Rif3 aufgefrast

Rif} lasergeschweil3t

Rif3 nachgearbeitet
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Kontakt

Fichtner und Schicht Telefon: +49 (0) 5252 9 35 40
Galvanoformung GmbH Fax: +49 (0) 5252 93 54 54
Germaniastrasse 4 E-mail: info@fi-sch.de
D-33189 Schlangen Homepage: www.fi-sch.de

Datenuibertragungsmaglichkeiten:
Betriebssystem DOS — Ebene

VDA Odette (Adresse: 00013005717FISCH000
Password: FGS, +49(0)5252 975089)

E - mail: info@fi-sch.de

DOS formatierte Disketten im Format VDAFS oder IGES
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So finden Sie uns

Zufahrt aus Richtung Westen und Studen:

Autobahn A 44 bis zum Autobahnkreuz
Wiuinnenberg/Haaren,

Dann auf die A 33 Richtung Bielefeld bis zur
Abfahrt Paderborn-Elsen.

Hier auf der Bundesstraf3e 1 Richtung Hameln,
bis zur Abfahrt Schlangen.

Die 3. Stral3e links ist die Germaniastral3e.
Fichtner und Schicht liegt nach ca. 200 Metern
rechts.

Zufahrt aus Richtung Norden und Osten:

Autobahn A 2 bis Autobahnkreuz Bielefeld,

dann auf die A 33 bis zur Abfahrt Paderborn-
Elsen. -> weiter siehe B1

Gute Fahrt !
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