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Die Galvanoformung stellt durch elektrolytische Abscheidung
eigenstabile Metallteile her.

Diese Technik wurde bereits im 19. Jahrhundert zur naturgetreuen
Reproduktion von Kunst- und Sakral-gegenstanden angewandt.
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e Kunststoffverarbeitung (Spritzgie3werkzeuge fir Thermo- und
Duroplast, Blas- und Rotationsformen)

* Blechverarbeitung

* Hologramme, Folien

* Siebe, Gitter, optische Komponenten
* Mikrostrukturen

e Schmuckindustrie
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Die Galvanoformung stellt eine anerkannte Fertigungs-
methode dar, die durch stadndige Weiterentwicklung und
Prozesssicherheit herkbmmliche spanabhebende und
umformende Verfahren erganzt.

Oft ist die Galvanoform die einzige Moglichkeit, kompliziert
konstruierte und strukturierte Bauteile herzustellen
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Gold-Hohlschmuck

Schersieb
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Lenkradform

Mikrostrukturen
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SpritzgieRwerkzeug fur
Blinker

Elektrode flr
Blechumformwerkzeug
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Lackierschablone fur
Radkappe

nwendungen

Elektroden fir
Zahnformen
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Rotationsformen
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* Absolute Wiedergabegenauigkeit von Oberflachenstrukturen
* Darstellung komplexer Geometrien

* Hohe Korrosions- und Abriebbestandigkeit
gegeniber aggressiven Kunststoffen

* Anti-Hafteigenschaften der Formoberflache

* Hohe VerschleiRbestandigkeit (Standzeiten)
bei Serien-Produktionsprozessen
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* Hinterschneidungen maoglich

e Verschiedene Reparatur- und Anderungs-
maoglichkeiten

* Wirtschaftlichkeit der Werkzeugherstellung
Im Vergleich zu spanend hergestellten Formen, besonders bei
grofRen Werkzeugen mit hohem Zerspanungsvolumen
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Gehalt > 99,7 % , ahnlich 2.4036, I16t- und schweil3bar

Dichte 8,91 g/cm3

Schmelztemperatur 1.455°C

Dehngrenze Rp 0,2 400 — 600 N/mmz2

Zugfestigkeit Rm 500 — 800 N/mmz2

Dehnung A5 15-20%

Harte 225 — 270 Vickers HV 0,5

Lineare Warme-Ausdehnung 13 x 10 -6 /K

Warmeleitfahigkeit 0,215 callcm xsx °C
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Gehalt
Zusammensetzung
Dichte
Schmelztemperatur
Dehngrenze Rp 0,2
Zugfestigkeit Rm
Dehnung A5

E — Modul

Harte

Lineare Warme-Ausdehnung 13 x 10 -6 /K
Warmeleitfahigkeit
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rtnickel

99,7 %

ca. 80 % Nickel, 20% Kobalt
8,8 g/cm3

1.460 °C

> 750 N/mm?2

1.200 — 1.800 N/mma2
>35%

130 — 180 GPa

450 - 500 Vickers HV 0,5

0,215 callcm x s x °C
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- Nrederschiog Niederschlag
7 A ? Model| ungunstig \Y  Modell

a) | b) gnstig

v
Ausbidung der
Kantenschwoche

Tiefe Schlitze bei gleichzeitig geringer Breite lassen sich galvanisch nur
schlecht mit Material ausfullen.

Bei innenliegenden Bereichen sind nach Maglichkeit Radien
vorzusehen.
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Winkelschwache

Innenwinkel 100-fach

Innenwinkel 200-fach

Stromdichte

Badzeit

Harte

Innere Spannung

1,0 A/dm?

24 Std.

220 HV

Leichte Zugspannung

D
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Feldlinienverteilung

Zertifiziert nach DIN 1SO 9001-2000



Niederschlagverteilung an den verschieden
geformten Oberflachen

a) Verdickung an den

Kanten flacher Teile

d) Verdickung des
Niederschlages an
der Spitze

D
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b) Bei rechtwinkeligen Formen
ist der Niederschlag an den
Kanten dicker, in den Ecken
dunner.

c) Ovalférmiger Nieder-schlag
auf einem runden Querschnitt

e) Duinner Niederschlag
in der Mitte konkaver
Querschnitte

f) Verdickung an den
Kanten rechteckiger
Querschnitte



Spritzgul3-Anwendungen

Airbag-Polster



Spritzgul3-Anwendungen

Airbag-Lenkrad-Kappe



Spritzgul3-Anwendungen

Optik - Einsatz




Spritzgul3-Anwendungen

Hilsen
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Nickel-Erosionsschutz

* Kappen bestehend aus Nickel / Kobalt (80/20)

* Hervorragendes Erosionsverhalten bei Regen und Sand: MTBF >=
3000 Flugstunden

* (Genaueste Wiedergabetreue, maximale Elastizitat und
Rissbestandigkeit zeichnen unserer Produkte aus. Folge: hdchste
Standzeit der Klebestelle am Rotorblatt oder am Propeller.

Erosionsschutz Erosionsschutz
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Slush-Anwendungen

Instrumententafeln




Slush-Anwendungen

Armlehne




Slush-Anwendungen

Turbristung




Reparatur-Beispiel

Rif3 unbehandelt




Reparatur-Beispiel

Rif3 aufgefrast

Rif} lasergeschweil3t

Rif3 nachgearbeitet
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Fichtner & Schicht GmbH
Germaniastral3e 4
D-33189 Schlangen
Tel: +49-5252-93540
Fax: +49-5252-935454

E-mail:
www.fi-sch.de



