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*  Absolute Wiedergabegenauigkeit von Oberflachenstrukturen

o Darstellung komplexer Geometrien

o Hohe Korrosions- und Abriebbestandigkeit gegeniiber aggressiven Kunststoffen
*  Anti-Hafteigenschaften der Formoberflache

o Hohe VerschleiRbestandigkeit (Standzeiten) bei Serien-Produktionsprozessen

*  Verschiedene Reparatur- und Anderungsmaglichkeiten

*  Wirtschaftlichkeit der Werkzeugherstellung im Vergleich zu spanend hergestellten Formen,
besonders bei gro3en Werkzeugen mit hohem Zerspanungsvolumen

. Leichte Entformbarkeit

o Positives thermisches Verhalten -> Verringerung der Zykluszeiten
o Geringer Energieverbrauch durch gezielte Temperierung

o Hinterschneidungen ohne Schieber
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Gehalt

Dichte

Schmelztemperatur
Dehngrenze Rp 0,2
Zugfestigkeit Rm

Dehnung A5

Harte

Lineare Wéarme-Ausdehnung
Warmeleitfahigkeit
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ktrolyt-Nickel

> 99,7 % , ahnlich 2.4036, |16t- und schweil3bar
8,91 g/cm3

1.455°C

400 — 600 N/mm?2

500 — 800 N/mm?2

15-20%

225 — 270 Vickers HV 0,5

13x10-6 /K

0,215 cal/lcm xsx °C

Fm
EED
HS
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Gehalt
Zusammensetzung
Dichte
Schmelztemperatur
Dehngrenze Rp 0,2
Zugfestigkeit Rm
Dehnung A5

E — Modul

Harte

Lineare Wéarme-Ausdehnung
Warmeleitfahigkeit
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rtnickel

99,7 %

ca. 80 % Nickel, 20% Kobalt
8,8 g/cm3

1.460 °C

> 750 N/mmz2

1.200 — 1.800 N/mm?2
>35%

130 — 180 GPa

450 - 500 Vickers HV 0,5
13x10-6 /K

0,215 cal/lcmxsx °C

Fm
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HS
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o In der Entwicklungsphase werden die Modelle nach CAD Daten hergestellt. Das Werkzeugkonzept
entsteht. Kleinere Frasaufgaben kdénnen auf der hauseigenen Frasmaschinen 5-achsig gefrast
werden.

®*  CNC gefraste Modelle fliel3en direkt in den Galvanoprozess ein. Somit sind kurze Durchlaufzeiten
realisierbar.

o Nach dem Verpassen von Kern und Kavitaten wird das System mit geeignetem Angusssystem
versehen.
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e  Aufgrund der hohen Driicke und Temperaturschwankungen sind komplexe Dichtsysteme notwendig.

o Hohe Krafte werden auf den Hinterbau Gbertragen. Solide Konstruktionen und Adaptionen
ermdglichen hohe Standzeiten und eine reproduzierbare Qualitat.

Querschnitt Dichtnut
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Vielfaltige Moglichkeiten stehen zur Verfugung.

Die Formkonzepte fur Hinterbau, Anschaum-
system, Heiz- und Kihlsysteme kénnen nach
Kundenwunsch hergestellt werden.
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M-Formen

Spoiler, Motorhauben und Windabweiser
aller namhaften Hersteller entstehen in
unseren Werkzeugen.
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Ein hervorragendes Preis Leistungs-
verhaltnis ist vergleichbaren Form-
konzepten deutlich Gberlegen.
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Speziell fir sehr grol3e Bauteile stehen geeignete Bader zur
Verfigung. Mit einem Volumen bis zu 50.000 | und Abmessungen von
L: 7500cm B: 2500cm H: 2700cm
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Mobiles Messen mit dem FARO-Arm
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Neben Entwicklung, Frastechnik, Modellbau,
Galvanoformung und Oberflachentechnik steht
unseren Kunden auch die Laserschweiss-
Technik in unserem Haus zur Verfliigung.

Selbst grof3e Werkzeuge, z.B. Laminier-
vorrichtungen kénnen mit dieser Anlage
bearbeitet werden.

Auf diesem Weg kdnnen wir sehr prazise,
mit minimalem Warmeeintrag, dauerhaft
Metalle schweil3en.
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Rif3 unbehandelt
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Reparatur-Beispiel

Rif3 aufgefrast

Rif} lasergeschweil3t

Rif3 nachgearbeitet
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Kontakt

Fichtner und Schicht GmbH Telefon: +49 (0) 5252 9 35 40
Germaniastrasse 4
Fax: +49 (0) 5252 93 54 54
D-33189 Schlangen E-mail; info@fi-sch.de
Homepage: www.fi-sch.de

Datenubertragungsmaglichkeiten:
Betriebssystem DOS — Ebene

VDA Odette (Adresse: 00013005717FISCHO000
Password: FGS, +49(0)5252 975089)

E - mail: info@fi-sch.de

DOS formatierte Disketten im Format VDAFS
oder IGES
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