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La société Fichtner & Schicht GmbH

est une entreprise innovatrice de production
avec plus de 25 ans

d’expérience.

Avec la combinaison des procédes de
production chimiques et mécaniques, nous
produisons des outillages fiables, tel que des

Consultation formes et des électrodes qui remplissent les

exigences de fonctionnalité et de plus élevées.

2 A li : Les besoins de nos clients sont pour nous une
Reahsanon impulsion essentielle .
I La consultation individuelle, la réalisation
Service

specifique et le service ont ainsi une
importance centrale.

Nous nous concentrons principalement dans
la fabrication et la commercialisation des
R coquilles-slush, des formes de moussage, des
Certifi€ d'apres 1SO 9001-2000 électrodes et des outillages RIM.
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La petite entreprise de garage a Detmold est devenue une entreprise de
production. Hans Joachim Fichtner et Rudolf Schicht se consacrent a la
demande croissante dans le secteur des électrodes-galvano et construisent en

1977 le premier hall de production a Schlangen, Germaniastrasse 4.

L'activité croit de fagcon continue et entretemps 5 employés sont destinés a
travailler pour la fabrication des électrodes-galvano et des simples formes de
moussage.

L'élargissement des batiments est impérativement nécessaire. L’atelier et le
secteur de la galvanique seront élargis. Le nombre d’employé s'éleve a 10.

Au spectre de produit s’ajoute les formes RIM et le dispositif de laminage.

Des exigences de qualite plus élevées et I'élargissement du spectre de
puissance exigent des investissements dans les installations modernes pour les
procédés de galvanisation et la fabrication d'outils.

Le premiere et unique fabricant allemand des bords d’attaque anti-érosion

se développe. Les premiers coquilles slush seront réalisées pendant cette

période. L’activité principale dans le secteur des formes de volant atteint son

sommet. La forme en résine a bien servie et tous les fabricants se déterminent
pour le moule galvano. Les avantages de cette conception d'outil sont

Jusqua aujourd’hui incomparables.

Avec desormais 15 employés, la premiére pierre pour une croissance rapide est
mise sur pied.

En 1998, Rudolf Schicht prend sa retraite. Kurt Stricker achéte les 50% du
capital et ainsi est clarifié la succession de Rudolf Schicht .
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1999 Introduction de la gestion de qualité et certification conformément & DIN ISO 9001
2001 Elargissements architecturaux dans le secteur de la galvanique et dans le secteur

de la logistique/stockage. Elargissement des possibilités de mesure a travers
I'acquisition d’'un bras de mesure de marque Faro™.

2002 Expansion des capacités dans le secteur de la technologie du slush.
Agrandissement de l'usine a travers l'acquisition d’'une fraiseuse avec 5 axes.

2003 Mise a jour de notre certification - > DIN 1ISO 9001:2000

Ameélioration du service a travers I'acquisition d’'un poste de soudure au laser
Agrandissement des capacités dans le secteur des dispositifs de laminage pour
I'industrie aéronautique.

2004 Elargissement de la surface de production & environ 1.200m?2 et l'introduction de
nouvelles procédures dans le secteur de la technigue de surface.
2005 Finition du nouveau hall de production et élargissement spatial dans le secteur

technique de surface. Monsieur quitte Fichtner I'entreprise et Monsieur Stricker
devient gérant unique.

2006 Perspective: Acquisition d'une nouvelle fraiseuse, amélioration de la production
des bords d’attague anti-érosion.
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Client Type de véhicule

Technique du slush

Johnson Controls Audi A6

Benoac Rover

Faurecia Audi A6
Touareg
Golf 5
Polo

Faurecia France Renault Laguna

Renault Mégane

IAC Group Ford Mondeo
(Collins&Aiman)
Intier Eybl Audi TT

Changshu Intier
Automotive Interiors

VW Passat (Chine)

Peguform Audi TT
Audi A4
Audi A6
Porsche

VW Golf 5
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Type d’outil

Console centrale
Panneau de portes/Couvercle

Porte main, Panneau de portes, Planche de bord

Planche de bord /Visiére/Panneau de porte
Planche de bord

Planche de bord
Planche de bord
Visiere

Console centrale

Planche de bord
Planche de bord, Panneau de portes

Armature pour genoux

Porte main, Planche de bord

Porte main

Armature pour genoux / Coquille directe
Planche de bord
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Client Type de vehicule Type d’ouitil
Technigue de moussage
TRW / Petri VW, Seat, Skoda, Mercedes Forme pour volant
Autoliv BMW Volant
Teleflex VW Sharan, Polo Levier de vitesse
Eissmann Levier de vitesse
Haas VW Levier de vitesse
Foggini VW Levier de vitesse
Laminiertechnik
DASA Airbus Dispositif de laminage
Eurocopter Tiger Dispositif de laminage
FACC Airbus Dispositif de laminage
Technique d’injection
TRW / Petri VW, Skoda Couvercle d’airbag, électrodes
Electrodes
TRW / Petri VW, Skoda Couvercle d’airbag, électrodes
Beckert KIA Couvercle d’airbag
Protection anti-érosion
Agusta divers types Hélicoptére
Eurocopter EC135, BO105, ALH, BK117, Tiger
Ratier Figeac A400M

Hindustan Aeronautics ALH
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Nos produits et services sont des composantes de systéemes
exigeants. lls contribuent essentielle au succés de nos clients.

Des solutions spécifiques aux clients et le service combiné
avec une fiabilité élevée de livraison sont I'objectif de notre
I'entreprise.

La satisfaction des clients est pour nous le plus important.

Moussage

Dispositif de laminage
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Industrie automobile

Coquille Slush / Forme de moussage / Electrodes EDM/ Forme d‘injection / Forme RIM
Industrie aéronautique

Dispositif de laminage / BA anti-érosion
Médecine

Formes dentaires
Décoration

Moule de décoration / Formes métallique pour des reproduction de structure
Electrotechnique

Feuillets
Microtechnique

Engrenages
Industrie de verre

Electrodes EDM

~- et — @
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Avantage de la Galvano-forme par rapport a une fabrication
d'outil traditionnelle:

Reproduction exacte de surface et des structures
La nature en tant que géométriques complexes. Méme de fine structure de
donneur d'idée pour une feuille est reproductible dans cette technique d'outil.
reproduction exacte de surface
Une excellente résistance a la corrosion contre des
substances agressives.

Qualités d’anti-adhésion a travers une couche naturel
d'oxyde de nickel (passivité de la surface). Celui-Ci
permet d’économiser le démoulant lors de la production
des peaux.

Des bonnes durées de maintien dans le secteur de la
fabrication en série.

Alternative économiquement intéressante par rapport
aux outils en acier. Ceci concerne particulierement des
grands outils.

et — @ i

Zertifiziert nach DIN 1SO 9001-2000




F
_J

Service S

Pariner im
innovativen
Werkzeughau

Techniques de surface

Table de mesure

Fiabilité de livraison, fidélité de délai

Solutions spécifiques aux clients, flexibilité, reglement global...

Service de réparation, aussi sur place chez le client

Finition des structures naturelles et artificielles (gravure, reprise de grain)
Développement et construction des outils

Foires, documentation

Organisation du projet avec "un after sale service "

et — @ i
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Nos coquille-slush sont utilisés pour la
fabrication de beaucoup d'accessoires
pour l'intérieur de véhicules.

Notre performance va au-dela de la

fabrication des coquille-galvano. Nous

nous occupons particulierement de la

réalisation du projet, de I'entretien des

clients jusqu'a la commercialisation de Des possibilités optimales de

loutillage. communication et I'application des
matériaux les plus modernes sont
un garant pour le développement
ultérieur continu de cette
technique.
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La combinaison des méthodes de fabrication: Volants
La construction de modéle, I'électrolyse et la
technique d'outil permettent la production des
outils galvaniques.

La base de la chaine de fabrication galvanique est
la technique de modéle. Dans ce cas, la technique
de modéele traditionnelle ou de CAO trouve son
engagement.

Couvercle d‘air bag

Le modele de bain sera pendant I'électrolyse enduit avec
une de nickel de 2-8 mm d’épaisseur. La surface illustre I
forme ultérieure. La face arriére de la coquille sera
contrdlée par des mesures spécifiques pendant le
processus. Ainsi nait une épaisseur définie sur les parois
et les grandes lignes d'outillage. Le résultat de cette
méthode électrolytique de fabrication un coquille galvano
stabile.

Dans la derniére étape, la coquille sera montée sur sa
structure.

ToNet. ' Seite 11
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Dans le secteur de la fabrication de forme de volant nous
avons justement élaboré une rationalisation pendant des
années, avons realisé les plus courts temps de rotation.
Un avantage pour elle!

. . , . Forme levier Vi r
Levier de vitesse usage en série: orme levier de vitesse prototype

. . ... Lafabrication des formes de prototype exige la
Nos outils dans ce secteur se distinguent par une stabilit¢  p|ys grande flexibilité au moment de la fabrication
extrémement élevée a travers la combinaison avec d'un e forme. Des adaptations particuliérement
fondement sidérurgique et d'une surface donc la dureté  techniques et des solutions économiques

est définie. Pour les géométries/surfaces simples (des optimales sont importants. Pour ces applications,
levier de vitesse), nous offrons des formes sidérurgiques  |'gytil se maintient avec un support arriére en
conventionnelles sur demande. résine.

Levier de vitesse

ToNet. ' Seite 12
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L'application de nos outillage RIM a fait Modele d‘un capot de camion
ses preuves au cours des dernieres ;
annees dans les conditions de série les
plus dures. Des accessoires de véhicule,
p. ex. spoiler de marques renommes sont

fabriqués de nos outils.

Spoiler pour camion

Les durées de maintien remarquables, sont
particulierement positives, le démoulage facile des piéces
au d’'un usage minimal de démoulant et I'état de surface
remarquable de nos outils.

Compte tenu des performances techniques, le rapport prix/
performance est bien comparable a cette forme de
concepts.

Les formes de concept, p.ex.: systemes de refroidissement
et de chauffage peuvent étre fabriqués selon les souhaits
du client.

et — & Seite 13
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itifs de laminage

Spécialement, l'application du dispositif de laminage
galvano a fait ses preuves dans l'industrie aéronautique.

Dans ce domaine la technique de la galvano-forme peut
présenter des e’'normes économies de materiel par
rapport a la technique de fraisage.

Fréquemment, nous utilisons directement des modéles

usinés comme modele de bain. Sur cette maniere, des
temps de fabrication courts sont réalisables.

Zertifiziert nach DIN 1SO 9001-2000

L'application de la Galvano-forme offre des

avantages pour le processus de fabrication:

Démoullage facile
Comportement thermique positif
Réduction des temps de cycle
Faible consommation d'énergie

Y compris I'étanchéité et des possibilités
de modification ou de retouche
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La fabrication de nos EDM-électrodes a lieu par Couvercle d‘air bag
électroformage. Sur la base de plusieurs années
d’expérience et d'un développement constant de
cette technologie, nous vous offrons une solution
mdrie.

Electrode dentaire

ce procédé de fabrication s'offre particulierement
lorsque des structures de surface ou les exigences
géométriques ne peuvent du tout pas étre réalisées
avec la technique de fraisage. Les avantages de ces
méthodes de fabrication se trouvent importantes.

et — & Seite 15
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Microtechnique

La microtechnique est un nouveau secteur des produits qui
se base sur plusieurs d’expérience dans le secteur de la
technique de surface. A I'aide de cette technique nous
pouvons fabriquer les plus petits éléments avec une
tolérance de moins de 50 mucron.

D
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BA anti-érosion en nickel

Le BA nu est composé 80%de Nickel et 20% de cobalt (80/20)

comportement d'érosion remarquables avec des pluies et le
sable: MTBF > = 3000 heures de vol

La reproduction exacte, élasticité maximale et la résistance a la
déchirure distinguent nos produits. Avantages: Haute durée de
maintien du collage du BA nu sur le BA.

D
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Formes pour des catadioptres optiques

La fabrication de nos formes en nickel pour des
catadioptres optiques a lieu directement du sur petits
scintillants, du modéle mere négatif ou des modéles
non conducteurs.

Une qualité de surface élevée, reproduction exacte
de la géomeétrie, ainsi que la longue durée de vie
distinguent nos produits.

D
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Technigue de soudure au laser

A coté du développement, de la technique de
fraisage, de la construction de modéle et de
I'électroformage, nous disposons pour nos clients
une machine a soudure au laser.

D

Zertifiziert nach DIN 1SO 9001-2000

Méme des outils de grande taille, p. ex.
dispositifs de laminage peuvent étre
retouchés avec cette installation.

De cette maniére, nous pouvons souder
des métaux de facon durable et précise,

avec un déegagement de chaleur minimale.



Fichtner und Schicht
Galvanoformung GmbH
Germaniastrasse 4
D-33189 Schlangen

D
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Contact

Téléphone:

Fax:

E-mail:

Homepage:

+49 (0) 5252 9 35 40
+49 (0) 5252 93 54 54
info@fi-sch.de

www.fi-sch.de

Possibilités de transmission de données:
Systéme d‘exploitation DOS

VDA Odette (Adresse: 00013005717FISCH000
Mot de passe: FGS, +49(0)5252 975089)

E-mail: FI-SCH@t-online.de

DOS disquette de format VDAFS ou IGES



Pour nous retrouver

Acces venant de I'ouest et du sud:
Autoroute A44 jusqu‘au croisement
Winnenberg/Haaren,

En suite sur I'A33 direction Bielefeld jusqu‘a la
sortie Paderborn-Elsen.

De la prendre la nationale B1 direction Hameln,
jusqu‘a la sortie Schlangen.

La 3. rue sur la gauche est la Germaniastral3e.
Fichtner & Schicht se trouve a environ 200
metres sur la droite.

Acces venant du nord et de l‘est:

Prendre l‘autoroute A2 jusqu‘au croisement
Bielefeld,

et en suite continuer sur I'A33 jusqu‘a la sortie
Paderborn-Elsen. -> pour la suite voir B1

Bon voyage !
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